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PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE

GGB pomaha vytvdrat svet pohybu cez klzné loziska a technoldgie povrchového inzinierstva s minimalnymi stratami v treni.
GGB spolupracuje so zékaznikmi po celom svete, aby poskytla tribologické riesenia Sité na mieru, ktoré st uc¢inné a
environmentalne udrzatelné, a to vdaka vyskumno-vyvojovym centram, testovacim a vyrobnym zdvodom v Spojenych Statoch,
Nemecku, Franclzsku, Brazilii, na Slovensku a v Cine. InZinieri z GGB prinasaju svoje odborné znalosti a vasen pre triboldgiu
Sirokému spektru priemyselnych odvetvi, vratane automobilovej, leteckej a priemyselnej vyroby.

Viac informacii o triboldgii pre povrchové rieSenia od spolo¢nosti GGB najdete na www.ggbearings.com .

Nase vyrobky sa pouzivaju v desat tisickach kritickych aplikacii kazdy den po celom svete. Nasim cielom je vzdy poskytovat
vysoko kvalitné riesenia, ktoré uspokoja potreby nasich zakaznikov bez ohladu na to, kde su nase vyrobky potrebné.

bez udrzbovych lozisk v odvetvi, ktoré st vhodné pre viaceré rozne aplikacie:
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https://www.ggbearings.com/de
https://www.ggbearings.com/en/your-market/energy
https://www.ggbearings.com/en/your-market/fluid-power
https://www.ggbearings.com/en/your-market/primary-metals
https://www.ggbearings.com/en/your-market/aerospace
https://www.ggbearings.com/en/your-market/agriculture
https://www.ggbearings.com/en/your-market/construction
https://www.ggbearings.com/en/your-market/industrial
https://www.ggbearings.com/en/your-market/recreational
https://www.ggbearings.com/en/your-market/oil-gas
https://www.ggbearings.com/en/your-market/automotive
https://www.ggbearings.com/en/your-market/mining
https://www.ggbearings.com/en/your-market/e-mobility
https://www.ggbearings.com/en/your-market/railway
https://www.ggbearings.com/en/your-market/medical

\lyhody GGB

NiZKE NAKLADY NA VAS VYROBOK

£SE¥R

Loziska GGB znizuju naklady na hriadele, pretoze eliminuju
nutnost ich kalenia a nanasania plastickych maziv. Ich
kompaktna konstrukcia z jedného kusu Setri miesto, znizuje
hmotnost a taktieZ ulah¢uje montaz.

NI'Z!(E TRENIE A VYSOKA ODOLNOST’
vOC1 OPOTREBOVANIU

Vdaka nizkym faktorom trenia odpada nutnost mazania a
zaroven je zaistené hladké fungovanie, mensie opotrebovanie
a dlhsia Zivotnost. Malé trenie taktieZ eliminuje Ucinky tzv.
trhavého posuvania alebo drhnutia pri rozjazde.

X ) BEZ UDRIBY

Loziskd GGB su samomazné. Preto su idealne vSade tam,
kde je vyzadovana dlha Zivotnost loZiska bez priebeznej
udrzby, a taktiez v prevadzkovych podmienkach s
nedostatocnym alebo ziadnym mazanim.

oGaGGB

LoZisk& GGB bez maziv a bez olova spifiaju neustale
sprisfiujuce sa ekologické predpisy, napriklad europsku
smernicu RoHS o obmedzeni pouzivania niektorych latok v
elektrickych a elektronickych zariadeniach.

rzy) PODPORA ZAKAZNIKOV

Flexibilna vyrobna platforma spoloc¢nosti GGB a jej rozsiahla
distribu¢na siet zaistuju rychlu reakciu a véasné dodavky.
Okrem toho ponukame lokalnu konstrukénu a technicku
podporu.

NajprisnejSie
poziadavky na kvalitu

Nase Spickové vyrobné zavody v Spojenych Statoch americkych,
Brazilii, Cine, Nemecku, Franctzsku a na Slovensku maju
certifikaty kvality a excelencie podla noriem I1SO 9001,

IATF 16949, ISO 14001 a ISO 45001. Mame tak pristup k
osvedcenym postupom v odvetvi a dokazeme tak nas systém
riadenia prispdsobovat medzinarodne platnym Standardom.

Kompletny zoznam nasich certifikatov najdete na webe:
https://www.ggbearings.com/en/company/certificates

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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PRECO JE TRIBOLOGIA DOLEZITA

Tribologia v spolocnosti GGB

POKROKY V OBLASTI TRIBOLOGIE NAM UMOZNUJU:

= Znizit / kontrolovat trenie, zredukovat opotrebenie a naopak zvysit
Zivotnost a trvacnost - Nizsie celkové prevadzkové naklady

= Obmedzit energetické straty - Robime nas svet trochu zelensim

= Znizit / ovladat prilnavost, zlepSit presnost a znizit hluk - Starame
sa o0 bezpecnost ludi, zlepsujeme pohodlie a kvalitu Zivota

GGBEARINGS.COM




HYBAT SA VPRED

Kto sme TIMKEN OGGB

TMKEN A GGB: EXPONENCIALNE ODBORNE ZNALOSTI A INOVACIE

Od roku 2010 spolo¢nost Timken uskutocnila 24 akvizicii s cielom rozsirit svoje odborné znalosti v oblasti konstruovanych lozisk a
priemyselnej regulacie pohybu. Najnovsia akvizicia spolocnosti GGB poskytuje dalSie technické riesenia, ktoré posilfiuju poziciu na
kl'ucovych strategickych trhoch.

Technici spolo¢nosti GGB vyuzivaju Specializované poznatky z oblasti materialovej vedy a triboldgie na inovaciu polymérovych
povlakov a rieSeni klznych lozisk pre priemyselné aplikacie vratane ¢erpadiel a kompresorov, HVAC, terénnych vozidiel, energetiky,
manipuldcie s materidlom a letectva. Akviziciou spolo¢nosti GGB spolo¢nost Timken diverzifikuje svoje technické znalosti a
globalne veduce postavenie v oblasti vysoko konstruovanych lozisk — zakaznici tak ziskaju pristup k vacsiemu poctu rieseni lozisk
na mieru na viacerych trhoch.

Exponencialna inovacia pre meniace sa trendy v dizajne

Andreas Roellgen, vykonny viceprezident a prezident skupiny Engineered Bearings uviedol, Ze akvizicia spolo¢nosti GGB stavia na
,pokrocilych technoldgidch spolo¢nosti Timken v oblasti povrchovej Upravy a rieSeni na mieru pre Specifické potreby zakaznikov
na fragmentovanych trhoch". Hoci pri kazdej akvizicii ide o pridant hodnotu pre zékaznikov, ¢im viac synergii sa dosiahne, tym
vacsi je potencial.

,Spolo¢nost Timken ma znac¢né schopnosti v oblasti materidlovych vied, povrchového inzZinierstva a tribolégie, Specidlne pre
loziskd vyrdbané z ocele a vybavené valivymi prvkami,’ povedal Roellgen. ,Spolo¢nost GGB stavia na upeviiovani poznatkov nad
ramec kompetencii v odvetvi ocelovych loZisk vo vSetkych troch oblastiach, ktoré pomahaju riesit nové technické trendy pre
nasich zékaznikov."

Dvomi takymito trendmi su znizenie hmotnosti a zmensenie rozmerov v aplikaciach, ako su elektrické vozidla a veterna energia.
Riesenie klznych lozisk spolocnosti GGB tomu napomahaju pouzitim Sirokej skaly materialov, ako su polyméroveé povlaky,
opracovaneé plasty, kompozitné materialy vystuzené vlaknami a bimetaly.

V mnohych pripadoch tieto dve spolo¢nosti vyrabaju podobné, mimoriadne vykonné riesenia pre tych istych zakaznikov a
zariadenia.

Napriklad rover Curiosity pracuje na Marse uz viac ako 10 rokov a pri vitani a ziskavani vzoriek hornin sa spolieha na
samomazacie kov-polymérové puzdra spolo¢nosti GGB. Na palube sa nachadzaju aj dve %-palcové (6,35 mm) loziska spolo¢nosti
Timken, ktoré pohanaju véakuové cerpadlo na podporu analytického vybavenia rovera. Spolo¢nost GGB v podstate pomaha
zhromazdovat vzorky a spolo¢nost Timken umoziuje ziskavat informacie o nich. Obe su pre Uspech misie klucové.

Spolocneé dedicstvo, doplnkové vyrobky

Spolo¢nost GGB bola zaloZend v rocku 1899, spolo¢nost Timken zacala v tom istom roku vyrdbat svoje prvé patentované
kuzelikové lozisko. Podobne ako spolo¢nost Timken aj spolo¢nost GGB preukézala svoje skoré prvenstvo na kltucovych trhoch,
ked vynasla prvé samomazacie kov-polymérové loziska, ktoré su uzndvané pre svoju excelentnost v oblasti aplikacného
inzinierstva.

Chris Small, prezident spolo¢nosti GGB, dodal, Ze préve tym sa odliSuje spolo¢nost GGB na svetovom trhu kiznych lozisk.

,Je tu obrovska konkurencia, ale zdkaznikov sa ndm dari ziskavat vdiaka nasim vyraznym schopnostiam v oblasti aplikacného
inZinierstva a histérii inovacii v oblasti materidlovych vied,” povedal Chris Small. ,Spolupraca so zakaznikmi, navrhovanie podla ich
aplikacii a rieSenie ich najdblezitejsich problémov prinasa vela lojality.”

A rovnako ako spolo¢nost Timken aj spolo¢nost GGB ma globalnu vyrobnu stopu, v rémci ktorej sme sa zaviazali k bezpecnosti,

kvalite a efektivnosti pri podpore neustale sa vyvijajuceho produktového radu.

,Spolo¢nost GGB bude mat vzhladom na svoju velkost a rozsah pozoruhodny vplyv*, povedal Roellgen. Disponuju schopnostami a
produktmi, ktoré su pre nasich zakaznikov nové. My mame pristup ku kanalom, aby sme ich dostali na nové miesta na trhu. Z
hladiska vytvarania hodnoty pre zdkaznika je to dost vzrusujuce."

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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PORTFOLIO VYROBKOV

Prehlad povrchovych vrstiey,
loziskavych materialov a prislusenstva

TRIBOLOGICKE POVRCHOVE VRSTVY

NAZOV PRODUKTU  POLYMEROVE POVRCHOVE VRSTVY PRACOVNE PODMIENKY STRANA
TriboShield®TS161 Trit?oS'l}iqu povrchovlé vrstlvy sa N’|’zke tre’nive, ' 9
aplikuju priamo na zakaznikove diely nizke zatazenie
TriboShield®TS225 TripoShieIgi povrchov,é vrstlvy sa Nll’zke t[enie, o 10
aplikuju priamo na zakaznikove diely nizke az stredné zatazenie
TriboShield®TS421 Tril?oS_hieIc_J povrchové vrstvy sa 4 Nizke tre’nie, _ 1
aplikuju priamo na zakaznikove diely nizke zatazenie
TriboShield®TS651 TriboSﬁlieIQ povrchovlé vrstlvy sa Nvl’zke trgnie, - 12
aplikuju priamo na zakaznikove diely az po mierne vysoké zatazenie
TriboShield®TS741 Trit?oS'l}iqu povrchovlé vrstlvy sa Nl"zke tre[\ie, o 13
aplikuju priamo na zakaznikove diely mierne az vysoké zatazenie
TRIBOLOGICKE LOZISKA
NAZOV PRODUKTU METAL-POLYMEROVE LOZISKA PRACOVNE PODMIENKY STRANA
DP4°® Ocel + porézny spekany bronz + PTFE + plniva samomazné, beztdrzbové 14
DP4-B Bronz + porézny spekany bronz + PTFE + plniva samomazné, odolné voci korozii 15
DU® Ocel + porézny spekany bronz + PTFE + Pb samomazné 16
DU-B Bronz + porézny spekany bronz + PTFE + Pb samomazné, odolné voci korozii 17
DP10 Ocel + porézny spekany bronz + PTFE + pevné maziva samomazné, bezudrzbové 18
DP11 Ocel + porézny spekany bronz + PTFE + pevné maziva + plniva samomazné, bezudrzbové 19
DP31 Ocel + porézny spekany bronz + PTFE + fluoro-polymér + plniva bezudrzbové 20
DX® Ocel + porézny spekany bronz + POM s mazacimi drazkami bezudrzbové 21
DX:10 polymér  mazacimi drézkami siebo ez ich bezudrzbove 2
HI-EX® Ocel + porézny spekany bronz + PEEK + PTFE + plniva bezudrzbové 23
DTS10° Ocel + porézny spekany bronz + PTFE + plniva bezudrzbové, obrabatelné 24
DS Ocel + porézny spekany bronz + modifikovany POM samomazné, bezidrzbové 25
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https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp4
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts161
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp4-B
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts225
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/du
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts421
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/du-b
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts651
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp10
https://www.ggbearings.com/en/products/polymer-coatings/triboshield-ts741
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp31
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx10
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dx10
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/hi-ex
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dts10
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/ds
https://www.ggbearings.com/en/products/metal-polymer/dp11

NAZOV PRODUKTU PLASTOVE LOZISKA PRACOVNE PODMIENKY STRANA

EP® PA6.6T + pevné mazivo + spojiva samomazné 26
EP®12 POM + pevné mazivo samomazné 27
EP®15 POM + pevné mazivo samomazné 28
EP®22 PBT + pevné mazivo samomazné 29
EP®30 PA 6.6 + AF + pevné mazivo samomazné 30
EP®43 PPS + pevné mazivo + spojiva samomazné 31
EP®44 PPS + pevné mazivo + spojiva samomazné 32
EP%63 PEEK + pevné mazivo + spojiva samomazné 33
EP%64 PEEK + pevné mazivo + spojiva samomazné 34
EP®73 PAI + pevné mazivo + spojiva samomazné 85)
EP®79 PAI + pevné mazivo + spojiva samomazné 36
KA Glacetal POM samomazné, bezuidrzbové 37
Multilube POM + pevné mazivo + spojiva samomazné 38

Priebezna vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnych vldkien zapuzdrenych do interne
- © mazanej klznej vrstvy z tepelne odolnej plnenej epoxidovej Zivice + priebezna vrstva samomazné 39
vinutého sklolaminatu zapuzdrena do epoxidovej Zivice odolnej voci vysokym teplotam

Patentovo plnend krycia paska z PTFE + priebezna vrstva sklolaminatu zapuzdrena do

epoxidové Zivice odolnej voci vysokym teplotam SELCIaZNC 40

Priebezna vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnych vldkien zapuzdrenych do interne
HSG mazanej klznej vrstvy z tepelne odolnej plnenej epoxidovej Zivice + priebezna vrstva samomazné 41
vinutého sklolaminatu zapuzdrend do epoxidovej Zivice odolnej vo¢i vysokym teplotam

Priebezna vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnych vldkien zapuzdrenych do interne
MLG mazanej klznej vrstvy z tepelne odolnej plnenej epoxidovej Zivice + priebezna vrstva samomazné 42
vinutého sklolaminatu zapuzdrena do epoxidovej Zivice odolnej voci vysokym teplotam

Priebezna vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnych vldkien zapuzdrenych do interne
HPM mazanej klznej vrstvy z tepelne odolnej plnenej epoxidovej Zivice + priebezna vrstva samomazné 43
vinutého sklolaminatu zapuzdrend do epoxidovej Zivice odolnej voci vysokym teplotdm

Obrabateln & vrstva z vinutého PTFE a vysokopevnostnych vlakien zapuzdrenych do interne
HPMB® mazanej klznej vrstvy z tepelne odolnej plnenej epoxidovej Zivice + priebezna vrstva samomazné 44
vinutého sklolaminatu zapuzdrend do epoxidovej Zivice odolnej voci vysokym teplotdm

Patentovo plnena krycia paska z PTFE + priebezna vrstva impregnovanej a vytvrdzovanej .
HEE vinutej laminovanej tkaniny s epoxidovou Zivicou samomazne 45
MEGALIFE®XT Patentovo plnena krycia paska z PTFE + priebezna vrstva vinutého sklolamindtovych vldken samomazné 46
Multifil PTFE + vlastny systém plniv samomazné 47
SBCs Utesnené zostavy SBC z kompozitného materidlu sa dodavaju s loziskom GAR-MAX,
- takZe nie je nutné pouzivat tesnenia. Na objednavku sa zostavy SBC dodavaiju aj s samomazné, bezudrzbové 48

ocelovym vnutornym obalom.

Utesnené zostavy SBC z kompozitného materialu sa doddvaju s loZiskom HSG,
SBC s HSG takZe nie je nutné pouzivat tesnenia. Na objednéavku sa zostavy SBC doddvaju aj s samomazné, bezudrzbové 49
ocelovym vnuatornym obalom.
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https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep64
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep64
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep73
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep73
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep79
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep79
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ka-glacetal
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/multilube
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/gar-fil
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hsg
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/mlg
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hpm
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hpmb
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/hpf
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/ggb-megalife-xt
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/ggb-megalife-xt
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/ggb-megalife-xt
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/multifil
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-gar-max
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-hsg
https://www.ggbearings.com/en/products/filament-wound/sbc-hsg
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep12
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep12
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep15
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep15
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep15
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep22
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep22
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep30
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep30
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep43
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep43
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep44
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep44
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep63
https://www.ggbearings.com/en/products/solid-polymer/ep63

PORTFOLIO VYROBKOV

Prehlad povrchovych vrstiev,
loziskavych materialov a prislusenstva

NAZOV PRODUKTU KOVOVE & DVOJZLOZKOVE KOVOVE LOZISKA PRACOVNE PODMIENKY ~ STRANA

Kovovy material vyrabany praskovou metalurgiou

(na baze bronzu, niklu alebo Zeleza) + pevné grafitové mazivo, MoS,

samomazné 50
Bimetalicky material vyrabany praskovou metalurgiou, tenkostenny, na baze

GGB-CBM® nerezovej oceli, uhlikovej oceli alebo bronzu s nosi¢om na baze bronzu): samomazné 51
+ pevné grafitové mazivo

GGB-BP25 Spekany bronz impregnovany olejom, podobny materialu SINT A 50, samomazné 52
skupina impregnéacie 1
GGB-FP20 gf)ﬁ_lFT?g'csiIg;?nzliierz]:?raeigr:gcr:ieg?ované olejom, podobna materidlu samomazné 53
GGB-S016 Spekand ocelova zliatina impregnovana olejom samomazné 54
= [ Loziska z kalenej ocele tradicné mazanie 55
AuGlide® Ocelova podlozka a bezolovnata bronzova vrstva bezudrzbové 56
SY Ocelovy nosic a bezolovnata bronzova vrstva + CuPb10Sn10 bezudrzbové 57
SP Ocel'ovy nosic¢ a bezolovnata bronzova vrstva + CuPb26Sn2 bezudrzbové 58
MBZ-B09 Kovovy material CuSn8 samomazné 59
LD® Kovovy material CuSn8 samomazné 60
LDD® Kovovy material CuSn8 samomazné 61
GGB-DB® Materidl samomazného loziska: liaty bronz + vlozky pevného maziva samomazné 62
VEDLAJSIE PRODUKTY
NAZOV PRODUKTU LOZISKOVE ZOSTAVY STRANA
UNI Samo nastavovacie loziskové teleso 63
MINI Samo nastavovacie loZiskové teleso 64
EXALIGN® Samo nastavovacie lozZiskové teleso 65
DALSIE INFORMACIE
PREHLAD STANDARDNYCH ROZMEROV 66
Materialovy list 104
Informacie o vyrobkoch 106
Opracovanie 107
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https://www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/uni
https://www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/mini
https://www.ggbearings.com/en/products/bearing-assemblies/exalign
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-csm
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-cbm
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-bp25
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-fp25
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-so16
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-shb
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/auglide
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/sy
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/sp
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/mbz-b09
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ldd
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ggb-db
https://www.ggbearings.com/en/products/metals-and-bimetals/ld

TRIBOLOGICKE POVRCHOVE VRSTVY - Polymérové povrchové vrstvy

TriboShield®TS161

SAMOMAZNE KOMPOZITNE POVRCHOVE
VRSTVY PRE NiZKE ZATAZENIE

TS161 je technicka termoplasticka kompozitna povrchova vrstva
zlozend zo zakladnej vrstvy a vrchnej povlaku. Speciélne navrhnuta
pre nizke trenie pri nizkych zatazovacich podmienkach, poskytuje
vynikajucu odolnost proti opotrebeniu, ¢o povazujeme za jednu z
jej prednosti. TS161 je stucastou Standardnej produktovej rady
TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI
= Nizke trenie v podmienkach nizkeho zatazenia

= Vynikajuca odolnost proti opotrebeniu pri nizkom zatazeni

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA
VSEOBECNE

Farba Cierna
Max. nepretrzita prevadzkova teplota °C/°F 60/ 140
Max. kratkodoba najvyssia teplota ECVAE 80/176
Koeficient trenia, typicky rozsah* 0,04-0,25
Vyhovuje kontaktu s potravinami** Nie

* Zavisi od pritlacného tlaku, kiznej rychlosti a geometrie kontaktu.
** /4§ konkrétny stav kontaktu s potravinami méZe vyZadovat dalSie schvalenie.
Prosim, kontaktujte vdsho zdstupcu GGB pre viac informacii.

STANDARDNY ROZSAH
POVRCHOVYCH VRSTIEV

® VYKON

ZLOZITOST
SPRACOVANIA

® NAKLADY

VYHODY POVLAKU
= Kompaktnejsi dizajn 185°F
= Menegj zlozita montaz systému
= Znizend hmotnost

= Zvy$ena trvacnost povrchu

D R

DOSTUPNOST

Povrchova vrstva TriboShield sa nanasa priamo na zakaznikove
diely. Je vhodna pre zloziti geometriu a Siroku Skalu podkladov,
ako napr. ocel, nehrdzavejiica ocel, Al, Ti, Mg, atd. MéZe byt
pouzita aj pre na seba vzajomne pdsobiace povrchy, ktoré s v
relativnom pohybe.

TYPICKE APLIKACIE

= Odchylovace dopravnika

= Vodiace tyce

= Nastavitelné automobilové bezpecnostné pasy

= Klzné vodiace listy pre baliace linky

TRIBOMATE® AKTUALIZACIA DOSTUPNA
Nie

Standardnd TriboShield® produktové rada

PRODUKTOVA RADA

¢ TriboShield TS801
* TriboShield TS741

* TriboShield TS651
¢ TriboShield TS501
* TriboShield TS421

e TriboShield TS225
e TriboShield TS161

o
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TRIBOLOGICKE POVRCHOVE VRSTVY - Polymérové povrchové vrstvy

TriboShield®1S225

© S

NANOSTRUKTUROVANA POVRCHOVA DOSTUPNOST
VRSTVA PRE NiZKE AZ STREDNE ZATAZENIA

Povrchova vrstva TriboShield sa nanasa priamo na zakaznikove
diely. Je vhodna pre zlozZiti geometriu a Siroku Skalu podkladov,
ako napr. ocel, nehrdzavejtica ocel, Al, Ti, Mg, atd. MéZe byt
pouzita aj pre na seba vzajomne pdsobiace povrchy, ktoré sii v
relativnom pohybe.

TS225 je zalozeny na nanostrukturovanom termosetovom polyméri
navrhnutom pre nizke trenie a vysoku odolnost proti opotrebeniu,
pri nizkom az strednom zataZeni, v suchych alebo mazanych
podmienkach. TS225 je sticastou Standardnej produktovej rady

TriboShield®. TYPICKE APLIKACIE

JEDINEGNE VLASTNOSTI — Plaste piestov pre spalovacie motory

= Viynikajuce trenie pri vysokych klznych rychlostiach = Zahradné naradie a naradie pre domacich majstrov
= Velmi dobré trenie v mazanych podmienkach TRIBOMATE® AKTUAUZA'ClA DOSTUPNA

= Pouzitelné pre podklady citlivé na teplo Ano

= Vlysokd tvrdost povrchu

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA
VSEOBECNE

Farba Cierna
Max. nepretrzita prevadzkova teplota °C/°F 120/ 248
Max. kratkodoba najvyssia teplota °C/°F 130/ 266
Koeficient trenia, typicky rozsah* 0,04-0,25
Vyhovuje kontaktu s potravinami** Nie

* Zavisi od pritlacného tlaku, klznej rychlosti a geometrie kontaktu.
** Vas konkrétny stav kontaktu s potravinami méZe vyZadovat dalsie schvalenie.
Prosim, kontaktujte vasho zdstupcu GGB pre viac informacii.

Standardnd TriboShield® produktové rada

PRODUKTOVA RADA

¢ TriboShield TS801
* TriboShield TS741

STANDARDNY ROZSAH
POVRCHOVYCH VRSTIEV
® VYKON e TriboShield TS651
« TriboShield TS501
ZLOZITOST e TriboShield TS421
SPRACOVANIA
® NAKLADY
¢ TriboShield TS225
¢ TriboShield TS161
VYHODY POVLAKU

= Kompaktnejsi dizajn

= Menegj zlozita montaz systému
= Znizend hmotnost

= Zvy$ena trvacnost povrchu

10 | POLYMEROVE POVRCHOVE VRSTVY



TriboShield®T8421

POVRCHOVA VRSTVA S NiZKYM TRENIM
V MAZACICH PODMIENKACH

TS421 je zalozeny na technickych termoplastoch, Speciélne
navrhnutych pre extrémne nizke trenie v podmienkach s potrebou
mazania pri nizkom zatazeni, ale vykazujlci tiez dobré vlastnosti
aj v suchych podmienkach nizkeho zatazenia. Tento systém
obsahuje zakladnu vrstvu a aktivny hybridny vrchny povlak.
TS421 je sucastou Standardnej produktovej rady TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI
= Mimoriadne nizke trenie v mazacich podmienkach
= Velmi nizke trenie v suchych podmienkach pri nizkom zatazeni

= Vynikajuca chemicka odolnost

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA
VSEOBECNE

Farba Cierna, zelena, modra
Max. nepretrzita prevadzkova teplota °C/°F  250/482
Max. kratkodoba najvyssia teplota °C/°F 280/ 536
Koeficient trenia, typicky rozsah* 0,04-0,30
Vyhovuje kontaktu s potravinami** Ano

* Zavisi od pritlacného tlaku, kiznej rychlosti a geometrie kontaktu.

** \/a$ konkrétny stav kontaktu s potravinami méZe vyZadovat dalSie schvalenie.

Prosim, kontaktujte vdsho zdstupcu GGB pre viac informdcii.

STANDARDNY ROZSAH
POVRCHOVYCH VRSTIEV

® VYKON

ZLOZITOST
SPRACOVANIA

® NAKLADY

VYHODY POVLAKU
= Kompaktnejsi dizajn 185°F
= Menegj zlozita montaz systému
= Znizend hmotnost

= Zvy$ena trvacnost povrchu

R

DOSTUPNOST

Povrchova vrstva TriboShield sa nanasa priamo na zakaznikove
diely. Je vhodna pre zlozZiti geometriu a Siroku Skalu podkladov,
ako napr. ocel, nehrdzavejtica ocel, Al, Ti, Mg, atd. MéZe byt
pouzita aj pre na seba vzajomne pdsobiace povrchy, ktoré sii v
relativnom pohybe.

TYPICKE APLIKACIE
= Cerpadla
= Hydraulické motory

= Presné vodiace listy

TRIBOMATE® AKTUALIZACIA DOSTUPNA

Ano

Standardnd TriboShield® produktové rada

PRODUKTOVA RADA

¢ TriboShield TS801
* TriboShield TS741

* TriboShield TS651
¢ TriboShield TS501
e TriboShield TS421

e TriboShield TS225
* TriboShield TS161

o

\
v
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TRIBOLOGICKE POVRCHOVE VRSTVY - Polymérové povrchové vrstvy

TriboShield®TSb51

POVRCHOVA VRSTVA S VYSOKYM
VYKONOM PRI NiZKOM TRENI

TS651 je zalozeny na technickych termoplastoch, Specidlne
navrhnutych pre konstantne nizke trenie, od nizkeho po stredne
vysoké zataZenie, v suchom alebo mazanom stave. Idedlne pre
aplikacie s vysokou frekvenciou / nizkou amplitidou (HFLA),
najma v suchych podmienkach. TS6517 je stuc¢astou Standardnej
produktovej rady TriboShield®.

JEDINECNE VLASTNOSTI
= Viynikajuci vykon v suchych podmienkach

= Dobry vykon v mazanom staveVelmi nizka charakteristika
prilnavosti

= Vynikajlca odolnost proti opotrebeniu az do mierne vysokych
zatazeni

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY HODNOTA
VSEOBECNE

Farba Tmavohneda
Max. nepretrzita prevadzkova teplota °C/°F  260/500
Max. kratkodoba najvyssia teplota °C/°F 280/ 536
Koeficient trenia, typicky rozsah* 0,06 - 0,30
Vyhovuje kontaktu s potravinami** Ano

* Zavisi od pritlacného tlaku, klznej rychlosti a geometrie kontaktu.

** Vs konkrétny stav kontaktu s potravinami méZe vyZadovat dalsie schvalenie.

Prosim, kontaktujte vasho zdstupcu GGB pre viac informacii.

STANDARDNY ROZSAH
POVRCHOVYCH VRSTIEV

® VYKON

ZLOZITOST
SPRACOVANIA

® NAKLADY

VYHODY POVLAKU

= Kompaktnejsi dizajn

= Menegj zlozita montaz systému
= Znizend hmotnost

= Zvy$ena trvacnost povrchu

17 | POLYMEROVE POVRCHOVE VRSTVY

e

DOSTUPNOST

Povrchova vrstva TriboShield sa nanasa priamo na zakaznikove
diely. Je vhodna pre zloziti geometriu a Siroku Skalu podkladov,
ako napr. ocel, nehrdzavejtica ocel, Al, Ti, Mg, atd. MéZe byt
pouzita aj pre na seba vzajomne pdsobiace povrchy, ktoré s v
relativnom pohybe.

TYPICKE APLIKACIE

= Solenoidné armatury

= Mechanizmy sedadla, ramena a timice, ...
= Kompresory a radidlne piestové cerpadla

= Hydraulické ¢erpadla a motory

TRIBOMATE® AKTUALIZACIA DOSTUPNA

Ano

Standardnd TriboShield® produktové rada

PRODUKTOVA RADA

¢ TriboShield TS801
* TriboShield TS741

* TriboShield TS651
¢ TriboShield TS501
* TriboShield TS421

e TriboShield TS225
¢ TriboShield TS161




Triboshield®TS 741

POVRCHOVA VRSTVA S NiZKYM TRENIM
PRE APLIKACIE S VYSOKYM ZATAZENIM

Zakladom TS741 su vysoko vykonné termoplasty Specialne
vyvinuté pre naroc¢né aplikacie, ktoré si vyzaduju vela namahy.
Velmi vysoka unosnost a nizke trenie pri miernom az vysokom
zatazeni su iba niektoré z jeho vynikajlcich vlastnosti. TS741 je
sucastou standardnej produktovej rady TriboShield®.

JEDINEGNE VLASTNOSTI
= Velmi vysoka nosnost loZiska

= Vlynikajuca odolnost proti opotrebeniu a vynikajuce klzné
vlastnosti

= Velmi nizke trenie v podmienkach stredného az vysokého
zatazenia

= Velmi dobré vlastnosti prilnavosti

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKY ~ HODNOTA
VSEOBECNE

Farba Cierna
Max. nepretrzita prevadzkova teplota °C/°F  260/500
Max. kratkodoba najvyssia teplota °C/°F 270/518
Koeficient trenia, typicky rozsah* 0,04-0,25
Vyhovuje kontaktu s potravinami** Nie

* Zavisi od pritlacného tlaku, kiznej rychlosti a geometrie kontaktu.

** /4§ konkrétny stav kontaktu s potravinami méze vyZadovat dal$ie schvalenie.

Prosim, kontaktujte vdsho zdstupcu GGB pre viac informacii.

STANDARDNY ROZSAH
POVRCHOVYCH VRSTIEV

® VYKON

ZLOZITOST
SPRACOVANIA

® NAKLADY

VYHODY POVLAKU

= Kompaktnejsi dizajn

= Menegj zlozita montaz systému
= Znizend hmotnost

= Zvy$ena trvacnost povrchu

R

Povrchova vrstva TriboShield sa nanasa priamo na zakaznikove
diely. Je vhodna pre zloziti geometriu a Siroku Skalu podkladov,
ako napr. ocel, nehrdzavejtica ocel, Al, Ti, Mg, atd. MéZe byt
pouzita aj pre na seba vzajomne pdsobiace povrchy, ktoré s v
relativnom pohybe.

TYPICKE APLIKACIE
= Vlysoko zatazené mechanizmy

= Mechanizmy vyZadujuce mazanie v suchych podmienkach
pocas celej svojej Zivotnosti

= Ponorené ¢asti, ktoré si vyZzaduju ochranu proti korézii
= Nepriaznivé chemické prostredie

= Brzdové systémy, Zacie noze, ...

TRIBOMATE® AKTUALIZACIA DOSTUPNA

Ano

Standardnd TriboShield® produktové rada

PRODUKTOVA RADA

¢ TriboShield TS801
* TriboShield TS741

* TriboShield TS651
¢ TriboShield TS501
* TriboShield TS421

e TriboShield TS225
* TriboShield TS161
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TRIBOLOGICKE LOZISKA -

JP4®

Q compliant

RoHS

KOVOPOLYMEROVE KLZNE
SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobréa odolnost voci opotrebeniu a nizke trenie v Sirokom
rozsahu zatazenia, rychlosti a tepl6t v samomaznych
prevadzkach.

= Vynikajuce vlastnosti v systémoch s mazanim
= Dobré vlastnosti v systémoch s plastickymi mazivami
= Vhodné pre linearne, kmitavé a rotacné pohyby

= Bezolovnaty material odpovedajuci Specifikaciam ELV, WEEE a
RoHS

= Certifikacie podla noriem DIN EN 1797: 2002-02 a ISO 21010:
2004-04 (Kryogénne nadoby — kompatibilita plynu / materialu)
pre trubky, ventily a armatury a dalSie sucasti v plynnom aj
tekutom kysliku az do maximalnej teploty 60 °C a tlaku kysliku
25 bar. Pre dalsie podrobnosti kontaktujte GGB.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Metal-Polymerové loziska

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Valcové puzdra —Prirubové puzdra —Prirubové podlozky

—Klzné dosky —Axidlne podlozky

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, polovi¢né loZiska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim alebo hibokym taZenim, loZiska s vodiacou drazkou,
mazacimi otvormi a sustruzenymi / lisovanymi drazkami,
individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Automobilovy priemysel: Brzdové systémy, spojky, prevody a
prevodovky, panty dveri a kapdt, rolovacie strechy kabrioletov,
peddle, axidlne a radialne piestové cerpadld, zubové a lopatkoveé
Cerpadla, mechanizmy sedadiel, systémy riadenia, vystuhy a
timice, stierace atd.

Priemysel: Letecky priemysel, polnohospodarske stroje, stavebné
stroje, potravindrske stroje, zdvihacie a manipula¢né zariadenia,
tvarovacia technika na kovy, plasty a guma, kancelarske vybavenie,
lekdrske a laboratérne vybavenie, baliaca technika, pneumatické a
hydraulické valce, hydraulické Cerpadla a motory, vlaky a elektricky,
textilné stroje, ventily atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klznd vrstva . .
PTFE + plniva VSEOBECNE
Porézny i o Statické N/mm? 250
spekany bronz Pripustné zariadenie, p Dynamické N/mm?2 140
. . Min. °C -200
Prevadzkova teplota Max. °c 280
Ocefowy nosit Sucinitel teplotnej Stibezne s povrchom 10¢/K 11
diZzkovej roztaznosti Kolmo na povrch 10%/K 30
: ; SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka Dobré Maximalna klzna rychlost, U m/s 25
e e Velmi dobré Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 1,0
——— . ) "
Mazanie tukom Dobré Sucinitel trenia f 0,04-0,25
Mazanie vodou Vhodné MAZANIE OLEJOM
Mazanie technologickou Dobré Maximalna klzna rychlost, U m/s 50
kvapalinou Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 10,0
Sucinitel trenia f 0,02-0,08
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI ODPORUCGANIA
M i d DP4-B )
azanie vodod Povrchova drsnost Samomazna prevadzka pm 0,3-0,5
hriadela, Ra Mazanie um <0,05-0,4*
Povrchova Vhodny aj s netvrdenymi hriadelmi, HB >200

tvrdost hriadela

predizena Zivotnost loziska

*V zdvislosti na prevddzkovych podmienkach

METAL-POLYMEROVE LOZISKA



JP4-8

KOVOPOLYMEROVE KLZNE
SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobra odolnost voci opotrebeniu a nizke trenie v Sirokom
rozsahu zatazenia, rychlosti a tepl6t v samomaznych
prevadzkach.

= Vynikajuce vlastnosti v systémoch s mazanim
= Dobré vlastnosti v systémoch s plastickymi mazivami
= Vhodné pre linearne, kmitavé a rotacné pohyby

= Vlystuzenie bronzom zvysuje odolnost voci kordzii vo
vlhkom/slanom prostredi

= Bezolovnaty material odpovedajuci Specifikaciam ELV, WEEE a
RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Valcové puzdra —Prirubové puzdra —Klzné dosky

Tvary lozisk doddvané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, axialne podlozky, prirubové podlozky,
polovicné loziska, zvlastne tvary ziskavané lisovanim alebo
hlbokym tazenim, loZiska s vodiacou drazkou, mazacimi otvormi
a sustruzenymi / lisovanymi drazkami

POUZITIE

Priemysel: Letecky priemysel, polnohospodarske stroje, stavebné
stroje, zdvihacie a manipulaéné zariadenia, tvarovacia technika na
kovy, plasty a gumu, kancelarske vybavenie, lekarske alaboratorne
vybavenie, baliaca technika, pneumatické a hydraulické valce,
hydraulické cerpadla a motory, vlaky a elektricky, textilné stroje,
ventily atd"

Iné: Inzinierske stavby, namorné vybavenie a vybavenie pre
pobreznu tazbu, dalSie pouzitie vo vodnom prostredi a v vonkajsich
podmienkach atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klzné vrstva . .
PTFE + plniva VSEOBECNE
; P . Statické N/mm? 140
” . Pripustné zariadenie, p Dynamické N/mm2 140
orézny
spekany bronz . . Min. °C -200
P dzkova teplot
‘ . ‘ revadzkova teplota Max. o0 280
Vystuzenie Sucinitel teplotnej Stibezne s povrchom 10%/K 18
| bronzom diZkovej roztaznosti Kolmo na povrch 106/K 36
: ; SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazn prevédzka Dobré Maximalna klzna rychlost, U m/s 25
Mazanie olejom Velmi dobré Maximalny faktor pU N/mm?x m/s 1.0
Mazanie tukom Dobré Sucinitel trenia f 0,04 - 0,25*
Mazanie vodou Dobré MAZANIE OLEJOM
Mazanie technologickou Dobré Maximalna klznd rychlost, U m/s 5,0
kvapalinou Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 10,0
Sucinitel trenia f 0,02 - 0,08*
ODPORUCANIA
Povrchova drsnost Samomazn4 prevadzka um 03-0,5
hriadela, Ra Mazanie um <0,05-0,4*
Povrchova Vhodny aj s netvrdenymi hriadelmi, HB > 200

tvrdost hriadela

predizena Zivotnost loziska

*V zdvislosti na prevddzkovych podmienkach
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Metal-Polymerové loziska

pu®

KOVOPOLYMEROVE KLZNE DOSTUPNOST
SAMOMAZNE LOZISKO Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi
—Valcové puzdra —Priruboveé puzdra —Prirubové podlozk
VLASTNOSTI ’ . podlozy
= Velmi dobrd odolnost voci opotrebovaniu a nizke trenie v ~Kizne dosky —Axialne podiozky
irokom rozsahu zatazeni, rychlosti a tepl6t v samomaznych Tvary loZisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
prevadzkach. Specialnymi rozmermi, polovi¢né loziska, zvlastne tvary ziskavané

. ) . lisovanim alebo hlbokym tazenim, individudina konstrukcia lozisk
= Vhodné do systémov s mazanim

= Vhodné pre linearne, kmitavé a rotaéné pohyby POUZITIE

Priemysel: Letecky priemysel, polnohospodarske stroje, stavebné
stroje, potravindrske stroje, zdvihacie a manipula¢né zariadenia,
tvarovacia technika na kovy, plasty a gumu, kanceldrske vybavenie,
lekarske a laboratorne vybavenie, baliaca technika, pneumaticke a
hydraulické valce, hydraulické cerpadla a motory, viaky a elektricky,
textilné stroje, ventily atd.

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klzng vrstva - "
PTFE + plniva VSEOBECNE
Porézny i o Statické N/mm? 250
spekany bronz Pripustné zariadenie, p Dynamické N/mm? 140
p P Min. °C -200
5 Prevadzkova teplota Max. ¢ 280
¥ "ﬂ Ocefovy nosic Suginitel teplotnej Stbezne s povrchom 10¢/K 11
- diZkovej roztaznosti Kolmo na povrch 106/K 30
p ; SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka Velmi dobré izzilntllen e e [ m/s 25
TS Dobré Maximalny faktor pU N/mm2x m/s 1,8
Mazanie tukom Vhodné Sucinitel trenia f 0,02 - 0,25*
Mazanie vodou Vhodné MAZANIE OLEJOM
Mazanie technologickou Maximalna klzna rychlost, U m/s 50
kvapalinou Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 50
Sucinitel trenia f 0,02-0,12
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI ODPORUGANIA
S a adzk: 7
amomazna prevadzka DP4/DP11 Povrchova drsnost Samomazna prevadzka um 0,3-0,5
Mazanie olejom DP4 / DP31 hriadela, Ra Mazanie um <0,05-04*
Mazanie tukom DP4 / DX Povrchova Vhodny aj s netvrdenymi hriadelmi, HB > 200
tvrdost hriadela prediZena Zivotnost lozZiska

Mazanie vodou DP4-B

i . *V zdvislosti na prevddzkovych podmienkach
Mazanie technologickou

. DP4 /DP31
kvapalinou

16 | METAL-POLYMEROVE LOZISKA



JU-B

KOVOPOLYMEROVE KLZNE
SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Velmi dobra odolnost voci opotrebovaniu a n Y izke trenie v
Sirokom rozsahu zatazeni, rychlosti a tepl6t v samomaznych
prevadzkach.

= Vhodné do systémov s mazanim
= Vhodné pre linearne, kmitavé a rotaéné pohyby

= Vlystuzenie bronzom zvysuje odolnost voci kordzii vo vihkom /
slanom prostredi

= Schvalené podla normy EN1337-2 pre stavebné loziska v
inzinierskych stavbach

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Valcové puzdra —Prirubové puzdra —Klzné dosky

Tvary lozisk doddvané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi,axialne podlozky, prirubové podlozky,
polovicné loziska, zvlastne tvary ziskavané lisovanim alebo
hlbokym tazenim, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Priemysel: L etecky priemysel, polnohospodarske stroje, stavebné
stroje, zdvihacie a manipulacné zariadenia, tvarovacia technika na
kovy, plasty a gumu, kancelarske vybavenia, lekarske a laboratorne
vybavenie, baliaca technika, pneumatické a hydraulické valce,
hydraulické Cerpadla a motory, vlaky a elektricky, textilné stroje,
ventily atd.

Iné: Namorné vybavenie a vybavenie pre pobreznu tazbu, dalsie
pouzitie vo vodnom prostredi a vo vonkajsich podmienkach

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Klzné vrstva . .
PTFE + plniva VSEOBECNE
: Porézny Pribustné zariadeni Statické N/mm? 140
spekany bronz WPLERTE AT I, [P Dynamické N/mm?2 140
. . Min. °C -200
j Prevadzkova teplota Max. °c 280
I Vystuzerie Sy’véinite‘l' tep]o}nej . Stbezne s povrchom 10%/K 18
bronzom dizkovej roztaznosti Kolmo na povrch 106/K 36
: ; SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka Velmi dobré izzilntllen e e [ e 25
TS Dobré Maximalny faktor pU N/mm2x m/s 1,8
Mazanie tukom Vhodné Sucinitel trenia f 0,02 - 0,25*
Mazanie vodou Dobré MAZANIE OLEJOM
Mazanie technologickou . Maximalna klzna rychlost, U m/s 50
. odné
kvapalinou Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 5,0
Sucinitel trenia f 0,02-0,12
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI ODPORUGANIA
S a adzk - ,
amomazna prevadzia bPa8 Povrchova drsnost Samomazn4 prevadzka Hm 03-0,5
Mazanie olejom DP4-B hriadela, Ra Mazanie um <0,05-04*
Mazanie tukom DP4-B Povrchova Vhodny aj s netvrdenymi hriadelmi, HB >200
X tvrdost hriadela prediZena Zivotnost lozZiska
Mazanie vodou DP4-B
i . *V zdvislosti na prevddzkovych podmienkach
Mazanie technologickou DPA-B

kvapalinou

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE 'I 7
A HIGHER QUALITY OF LIFE



TRIBOLOGICKE LOZISKA - Metal-Polymerové loziska

JP10

KOVOPOLYMEROVE KLZNE
SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobréa odolnost voci opotrebovaniu a nizke trenie v Sirokom
rozsahu zatazi, rychlosti a teplét v samomaznych prevadzkach.

= Velmi dobré vlastnosti v systémoch s mazanim, najma v
systémoch s domazavanim

= Vhodné pre linearne, kmitavé a rotacné pohyby

= Bezolovnaty material zodpovedajuci Specifikaciam ELV, WEEE a
RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

=

O
@

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Valcové puzdra —Prirubové puzdra

—Klzné dosky —Axidlne podlozky

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, polovi¢né loziska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim alebo hibokym taZenim, loZiska s vodiacim zarezom,
mazacimi otvormi a sustruzenymi / lisovanymi drazkami,
individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Automobilovy priemysel: Brzdové systémy, spojky, panty dveri
a kapdt, rolovacie strechy kabrioletov, pedale, axialne a piestove
Cerpadla, zubové a lopatkové cerpadla, mechanizmy sedadiel,
systémy riadenia, vystuhy a timice, stierace atd.

Priemysel: Polnohospodarske stroje, kompresory — Spirdlové a
piestové, stavebné stroje, potravindrske stroje, zdvihacie a
manipulacné zariadenia, tvarovacia technika na kovy, plasty a
gumu, kancelarske vybavenie, lekarske a laboratérne vybavenie,
baliaca technika, pneumatické a hydraulické valce, hydraulické
Cerpadla a motory, vlaky a elektricky, textilne stroje, ventily atd.

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kiznd vrstva . .
PTFE + VSEOBECNE
pevné mazivo
Pribustné zariadeni Statické N/mm? 250
Porézny ripustné zariadenie, p Dynamické N/mm? 140
spekany bronz )
< < Min. °C -200
Prevadzkova teplota Max. °c 280
Ooefovy nosit Sucinitel teplotnej Stibezne s povrchom 10¢/K 11
diZzkovej roztaznosti Kolmo na povrch 10%/K 30
: ; SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka Dobré Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
TS Dobré Maximalny faktor pU N/mm2x m/s 1,0
Mazanie tukom Vhodné Sucinitel trenia f 0,03-0,25*%
Mazanie vodou Nevhodné MAZANIE OLEJOM
Mazanie technologickou Maximalna klzna rychlost, U m/s 50
kvapalinou Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 10,0
Sucinitel trenia f 0,02-0,08
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI ODPORUGANIA
M ie tuk ,
azanie tukom bp4/DX Povrchova drsnost Samomazn4 prevadzka um 0,3-0,5
Mazanie vodou DP4-B hriadela, Ra Mazanie um <0,05-04*
Mazanie technologickou DP4 / DP31 Povrchova Vhodny aj s netvrdenymi hriadel'mi, HB >200

kvapalinou

tvrdost hriadela predizend Zivotnost loziska

18 | METAL-POLYMEROVE LOZISKA
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JP11

KOVOPOLYMEROVE KLZNE

SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Velmi dobra odolnost voci opotrebovaniu a n Y izke trenie v
Sirokom rozsahu zatazeni, rychlosti a teplét v samomaznych

prevadzkach.

= Mimoriadne vhodné do samomaznych podmienok s

O Ny
o

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: VValcové puzdra, prirubové
puzdra, axidlne podlozky, prirubové podlozky, klzné dosky,
polovicné loziska, zvlastne tvary ziskavané lisovanim alebo

POUZITIE

hibokym tazenim, individudlna konstrukcie lozisk

Automobilovy priemysel: Napinace pasov, spojky, dvojité

zotrvacniky, timice vibracii remena atd.

vysokofrekvencnymi nizko amplitidovymi kmitavymi pohybmi

= Vhodné pre linearne, kmitavé a rotaéné pohyby

Priemysel: Pouzitie v podmienkach s vysokymi frekvenciami a

nizkou amplitudou kmitavého pohybu

= Bezolovnaty material zodpovedajuci Specifikaciam ELV, WEEE a

RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Klzng vrstva
PTFE + pevné
mazivo + plnivo

Porézny
spekany bronz

Ocelovy nosic

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Dobré
Mazanie olejom Dobré
Mazanie tukom Vhodné
Mazanie vodou Nevhodné
Mazanie technologickou Vhodné

kvapalinou

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Mazanie tukom DP4 /DX
Mazanie vodou DP4-B
Mazanie technologickou DP4/ DP31

kvapalinou

VLASTNOSTI LOZISKA

VSEOBECNE

ii & i : Statické
Pripustné zariadenie, p Dynamicke
Prevadzkova teplota l\,>|/!2

Subezne s povrchom
Kolmo na povrch

Sucinitel teplotnej
diZzkovej roztaznosti

SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU
Sucinitel trenia f

MAZANIE OLEJOM
Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU

Sucinitel trenia f

ODPORUCANIA

Povrchova drsnost Samomazna prevadzka
hriadela, Ra Mazanie
Povrchova Vhodny aj s netvrdenymi hriadelmi,

tvrdost hriadela predizend Zivotnost loziska

JEDNOTKA HODNOTA
N/mm? 250
N/mm? 140
°C -200
°C 280
10%/K 11
10%/K 30
m/s 2,5
N/mm? x m/s 1,0
0,04 - 0,25*
m/s 5,0
N/mm2x m/s 10,0
0,02-0,08
um 0,3-0,5
um <0,05-04*
HB > 200

*V zdvislosti na prevddzkovych podmienkach

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Metal-Polymerové loziska

JP31

Q compliant

RoHS

KOVOPOLYMEROVE KLZNE
SAMOMAZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Mimoriadne nizke trenie a vynikajuca odolnost voci
opotrebovaniu v systémoch s mazanim

= Viynikajuca odolnost voci erdzii prietoku a proti kavitacii
= Velmi vysoka hranica Unavy materialu

= Bezolovnaty material odpovedajuci Specifikaciam ELV, WEEE a
RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Klzng vrstva
PTFE + pevné
mazivo
+fluoropolymér
+plnivo
Porézny
spekany bronz

VLASTNOSTI LOZISKA
VSEOBECNE

Pripustné zariadenie, p

Prevadzkova teplota

Ocelovy nosic

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Sucinitel teplotnej
diZzkovej roztaznosti

MAZANIE OLEJOM

Maximalna klzna rychlost, U

Samomazna prevadzka Vhodné

Mazanie olejom Vel'mi dobré Maximalny faktor pU

Mazanie tukom Vhodné Sucinitel trenia f

Mazanie vodou Vhodné ODPORUCANIA

Mazanie technologickou Dobré Povrchova drsnost hriadela, Ra

kvapalinou Povrchova

tvrdost hriadela

Vhodny aj s netvrdenymi hriadelmi,
predlzena Zivotnost loZiska

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: VValcové puzdra, prirubové
puzdra, pritlacné podlozky, prirubové podlozky, klzné dosky,
polovi¢né loziska, loziska s vodiacou drazkou, mazacimi otvormi
a sustruzenymi / lisovanymi drazkami, individualna kon$trukcia
loZisk Valcové puzdra, prirubové puzdra, pritlacné podlozky,
prirubove podlozky, kizné dosky, polovi¢né loziska, loziska s
vodiacou drazkou, mazacimi otvormi a sustruzenymi / lisovanymi
drazkami, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Automobilovy priemysel: Kompresory klimatizacii, prevodovky a
prevody, vysoko odolné vystuhy a timice, vykonné ¢erpadla:
axialne piestové, radialne piestové, zubové, lopatkové atd.
Kompresory klimatizacii, prevodovky a prevody, vysoko odolné
vystuhy a timice, vykonné cerpadla: axialne piestové, radialne
piestové, zubové, lopatkové atd.

Priemysel: Kompresory: Spiralové a piestové, pneumatické a
hydraulické valce, vykonné cerpadla: axialne piestové, radidlne
piestové, zubové, lopatkové atd.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 250
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -200
Max. °C 280
Subezne s povrchom 10%/K 11
Kolmo na povrch 10%/K 30
m/s 10,0
N/mm2x m/s 10,0
0,01-0,05
Mazanie um <0,05-0,4*
HB > 200

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka DP4 /DP11
Mazanie tukom DP4 /DX

Mazanie vodou DP4-B

METAL-POLYMEROVE LOZISKA

*V zavislosti na prevdadzkovych podmienkach



pX®

KOVOPOLYMEROVE DOMAZAVANE DOSTUPNOST
KLZNE LOZISKO Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi
VLASTNOSTI —Valcové puzdra —Axidlne podlozky —Klzné dosky

Tvary lozisk doddvané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, polovi¢né loziska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim, loziska s vodiacou drazkou, mazacimi otvormi a
= Sandardné sucasti obsahuju tukové drazky v kiznej vrstve. Na sustruzenymi drazkami, individudlna konstrukcia lozisk

objedndvku je mozné dodat samomaznu klznu vrstvu. .

. o L POUZITIE

= Optimalne vlastnosti pri relativne vysokom zataZeni a nizkej

rychlosti Automobilovy priemysel: Prevodovky riadenia, posiliovace

riadenia, pedalové puzdrd, konzoly posuvania sedadiel, panty
zadnych dveri, puzdra strmefa kotucovej brzdy atd.

= Loziska s domazavanim vhodné do systémov s mazanim
tukom alebo olejom

= Vhodné pre linearne, kmitavé a rotacné pohyby

= Siroky sortiment dielov na sklade, tekuty kyslik az do
maximalnej teploty 60 °C a tlaku kysliku 25 bar. Pre dalsie
podrobnosti kontaktujte GGB.

Priemysel: | etecky priemysel, polnohospodarske v

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Klznd vrstva . .
POM s mazacimi VSEOBECNE
drdzkami alebo

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA

bez nich pre . 2 . q Statické N/mm? 140
obrdbanic Pripustné zariadenie, p e N/mm2 T
Porézny .
g . . Min. °C -40
spekany bronz Prevadzkova teplota
e P Max. °C 130
Ocefovy nosit Suginitel teplotnej Stibezne s povrchom 106/K 11
dlzkovej roztaznosti Kolmo na povrch 10%/K 29
. . MAZANIE TUKOM
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka  Nevhodné izzilntllen Lo e [ m/s 2,5
Mazanie olejom Dobré Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 28
Mazanie tukom Velmi dobré Sucinitel trenia f 0,06-0,12
Mazanie vodou Nevhodné ODPORUCANIA
Mazanie technologickou . Povrchova drsnost hriadel'a, Ra um <04
. Nevhodné
kvapalinou Normalny >200

Povrchova tvrdost hriadela

Dlhsia Zivotnost HB

PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI *V zavislosti na prevdadzkovych podmienkach

Samomazna GAR-MAX / HSG /
prevadzka GAR-FIL / MLG

>350

Mazanie vodou HPM / HPF / DP4-B

Mazanie technologickou DP4 /
kvapalinou HI-EX / GAR-FIL

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE 2']
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Metal-Polymerové loziska

DX*10

KOVOPOLYMEROVE DOMAZAVANE
KLZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Perfektné do naro¢nych a drsnych podmienok

= Vynikajuca chemicka odolnost

= Viynikajuca odolnost voci erézii

= Vysoka hranica unavy

— Dobra odolnost voci opotrebovaniu

= Kalibraciou je mozné dosiahnut este presnejSej tolerancie

= Bezolovnaty material odpovedajuci Specifikaciam ELV, RoHS a
WEEE

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Klznd vrstva z
high-tech
polyméru s
mazacimi
drazkami
Porézny
spekany bron

VLASTNOSTI LOZISKA
VSEOBECNE

Pripustné zariadenie, p

Prevadzkova teplota

(Ocelovy nosic

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

MAZANIE TUKOM

Maximalna klzna rychlost, U

Maximalny faktor pU

Samomazna prevadzka Vhodné Suéinitel trenia f

Mazanie olejom Vel'mi dobré MAZANIE OLEJOM

Mazanie tukom Velmi dobré Maximalna kizna rychlost, U
Mazanie vodou Nevhodné Maximalny faktor pU
Mazanie technologickou . ", . Suéinitel trenia f

kvapalinou

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Samomazna GAR-MAX / HSG /
prevadzka GAR-FIL / MLG

ODPORUCANIA

Povrchova drsnost hriadela, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdrd, pritlacné
podloZky, klzné dosky, polovi¢né loziskd, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim, loziska s vodiacou drazkou, mazacimi otvormi a
sustruzenymi drazkami, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

VSeobecné: Systémy s tukovym alebo olejovym mazanim a
vysokou zatazou, vysokymi teplotami a kontaminaciou; idedlne
ako nahrada bimetalickych alebo bronzovych puzdier na zvySenie
odolnosti voci opotrebovaniu

Automobilovy priemysel: Capy riadenia, olejové ¢erpadld

Priemysel: Piestové cerpadla, polnohospodarske stroje,
stavebnictvo, vytahy a Zeriavy, piestové lozisko kompresora

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 250
Dynamické N/mm? 140
Min. °C -40
Max. °C 175
m/s 2,5
N/mm?2 x m/s 2,8
0,01-0,10
m/s 10,0
N/mm?2 x m/s 2,8
0,01-0,06
um <04
Normalny HB >200
Dlhsia Zivotnost >350

Mazanie vodou HPM / HPF / DP4-B

Mazanie technologickou DP4 /
kvapalinou HI-EX / GAR-FIL

METAL-POLYMEROVE LOZISKA



HI-EX®

KOVOPOLYMEROVE KOMPOZITNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Loziské s domazavanim s dobrou odolnostou voci
opotrebovaniu aj pri pouZiti tenkého filmu

= Standardné loziskd doddvané s mazacimi drazkami pre

Q compliant

RoHS

DOSTUPNOST

Tvary loZisk dodavané na zakazku: \/alcové puzdra, pritlacné

podlozky, klzné dosky, polovicné loziska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim, lozZiska s vodiacou drazkou, mazacimi otvormi a
sustruzenymi drazkami, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

optimalne uchovavanie a rozvadzanie maziva po celej klznej

vrstve

= Doddvaju sa aj s povrchovou vrstvou bez drazok pre

hydrodynamické aplikacie

Automobilovy priemysel: Naftové Cerpadld, ABS systémy

Priemysel: Hydraulické motory a ¢erpadla, polnohospodarske
stroje, zariadenia na ziskavanie veternej energie, loZiska natacania

veternej turbiny a loziska kolisavych rotorov

= Dimenzované pre vysokeé teploty az do 250 °C / 480 °F

= Vhodné k pouzitiu s kvapalinami s nizkou viskozitou

= Dobra chemicka odolnost

= Bezolovnaty materidl odpovedajuci Specifikdm ELV, RoHS a

WEEE

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Klznd vrstva
PTFE + PTFE
+plniva

Porézny
spekany bronz

(Ocelovy nosic

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Vhodné
Mazanie olejom Dobré
Mazanie tukom Vel'mi dobré
Mazanie vodou Dobré
Mazanie technologickou Dobré

kvapalinou

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

GAR-MAX / HSG /
GAR-FIL / MLG

Mazanie vodou

VLASTNOSTI LOZISKA

VSEOBECNE

ii & i : Statické
Pripustné zariadenie, p Dynamicke
Prevadzkova teplota ’\';/22

Sucinitel teplotnej
diZzkovej roztaznosti

MAZANIE TUKOM

Subezne s povrchom
Kolmo na povrch

Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU

Sucinitel trenia f

MAZANIE OLEJOM
Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU
Sucinitel trenia f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Normalny

Povrchova tvrdost hriadela .. }
Dihsia zivotnost

JEDNOTKA HODNOTA
N/mm? 140
N/mm? 140
°C -150
°C 250
10%/K 11
10%/K 29
m/s 25
N/mm?2x m/s 2,8
0,08-0,12
m/s 10,0
N/mm?2x m/s 10,0
0,03-0,08
pm <0,05-0,4*
>200
HB > 350

*V zavislosti na prevadzkovych podmienkach

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Metal-Polymerové loziska

DIs10® o
2 ®3

RoHS
KOVOPOLYMEROVE KOMPOZITNE LOZISKO DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so

VLASTNOSTI Specialnymi rozmermi, polovi¢né loziska, zvlastne tvary ziskavané

= Prvé lozisko s polymérovou vrstvou do systémov s mazanim, lisovanim alebo hlbokym tazenim, loZiska s vodiacou drazkou,
vyznacujice sa nizkym trenim a vysokou odolnostou voci mazacimi otvormi a sustruzenymi / lisovanymi drazkami,
opotrebeniu, ktoré je urcené k obrobeniu na mieste k individualna konstrukcia lozisk

dosiahnutiu prisnych tolerancif

POUZITIE
= Vynikajuca odolnost voci opotrebovaniu a nizke trenie v
hydraulickych systémoch s mazanim Priemysel: Kompresory: Spiralové a piestové, pneumatické a
hydraulické valce, ¢erpadla a motory: s vonkajsim a vnutornym
ozubenim, ¢erpadla, lopatkové Cerpadla, axidlne a radidlne
piestové Cerpadla, cerpadla typu Gerotor, hydraulické valce atd'.

= Viynikajuca chemicka odolnost, vysoka hranica pevnosti,
odolnost voci kavitacii a erdzii spdsobenej prietokom, dobré
spravanie sa v podmienkach so suchym startom

= Minimalna hrubka povrchovej vrstvy 0,1 mm umoznuje v
starostlivo kontrolovanych podmienkach zmensit rozmerovu
toleranciu a znizit geometrické vady obrdbanim uz
pripraveného vitaného otvoru a pritom zachovat tenkud vrstvu
klzného povrchu z PTFE

= Kompaktibilny s va¢sinou Standardnych procesov obrabania,
napr. sustruzenie, pretahovanie, vystuzovanie alebo frézovanie

= Bezolovnaty material odpovedajuci Specifikaciam ELV, RoHS a
WEEE

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Klznd vrstva . .
PTFE + plniva VSEOBECNE

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA

Pripustné zariadenie, p Statické N/mm? 140
, . . Min. °C -200
Porézny Prevadzkova teplota .
spekany bronz Max. C 280
Ocelovj nosis MAZANIE OLEJOM
Maximalna klzna rychlost, U m/s 10,0
= = Maximalny faktor pU N/mm?2 x m/s 100%*
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Sucinitel trenia f 0,01-0,08
Samomazna prevadzka Vhodné -
. . ODPORUCANIA
Mazanie olejom Velmi dobré
Mazanie tukom Vhodné Povrchova drsnost hriadela, Ra um <0,05-0,2*
. ) Povrchova tvrdost hriadel'a HB >200
Mazanie vodou Vhodné

o\ . . . .
Mazanie technologickou V zdvislosti na prevadzkovych podmienkach

kvapalinou bobré
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI

Samomazna GAR-MAX / HSG /
prevadzka GAR-FIL / MLG
Mazanie tukom DX/ DX10

Mazanie vodou HPM /HPF / DP4-B
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KOVOPOLYMEROVE KLZNE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Samomazné loziska na pouzitie v systémoch s mazanim so

zmieSanou vrstvou maziva

/]

DOSTUPNOST

!“ compliant

RoHS

Tvary loZisk dodavané na zakazku: \/alcové puzdra, pritlacné

podlozky, klzné dosky, polovicné loziska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim, individudlna konstrukcia lozisk

POUZITIE

= Klznu vrstvu je mozné obrabat (pribl. 0,4 mm nad vrstvou

spekaného bronzu)

= Odolné voci poskodeniu hriadela kordziou trenim pri kmitavych

pohyboch s nizkou amplitudou

= Podobné vlastnosti ako DX, ale nizsie trenie

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

Klzn vrstva
POM + plniva

Porézny
spekany bronz

-mg‘ -:_

in o oA

LAt o S
PSSy

vy
i

sey— Ocelovy nosic
%

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Dobré
Mazanie olejom Velmi dobré
Mazanie tukom Vel'mi dobré
Mazanie vodou Nevhodné

Mazanie technologickou
kvapalinou

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Mazanie vodou HPM / HPF / DP4-B

Nevhodné

Mazanie technologickou DP4 /
kvapalinou HI-EX / GAR-FIL

Automobilovy priemysel: Prevodovky riadenia, posilhovace
riadenia, pedalové puzdra, konzoly posuvania sedadiel, panty

zadnych dveri, puzdrd strmena kotucovej brzdy atd.

Priemysel: Mechanické zdvihacie a manipula¢né zariadenia,

posuvy strojov, hydraulické valce, hydraulické motory, lyziarske
vleky, pneumatické zariadenia, lekarske vybavenia, textilné stroje,

polnohospodarske stroje, vedecké vybavenie atd.

VLASTNOSTI LOZISKA

VSEOBECNE

Statické
Dynamické
Min.

Max.

Pripustné zariadenie, p

Prevadzkova teplota

SAMOMAZNA PREVADZKA
Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU
Sucinitel trenia f

MAZANIE TUKOM
Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU
Sucinitel trenia f

MAZANIE OLEJOM
Maximalna klzna rychlost, U
Maximalny faktor pU
Sucinitel trenia f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost hriadela, Ra

Normalny

Povrchova tvrdost hriadela .. .
Dlhsia zivotnost

JEDNOTKA HODNOTA
N/mm? 110
N/mm? 45
°C -60
°C 130
m/s 1,5
N/mm?2 x m/s 1,4
0,15-0,3
m/s 2,5
N/mm?2 x m/s 2,8
0,05-0,1
m/s 10,0
N/mm?2 x m/s 10,0
0,03-0,08
pm <04
>200
HB > 350

*V zdvislosti na prevadzkovych podmienkach

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Plastové loziska

EP

SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

= Dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v
systémoch s Ciastocnym mazanim

= Odolnost voci kordzii vo vihkom/slanom prostredi
= Velmi dobry pomer ceny a vykonu
= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

= Spina $pecifikdcie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOJISKA

VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p
PAB.6T
+ DeVNE mazivo
+Spojivé Prevadzkova teplota

SAMOMAZNA PREVADZKA
PREVADZKOVE VLASTNOSTI Maximalna klzna rychlost, U
Samomazna prevadzka Dobré
Mazanie olejom Dobré Maximalny faktor pU
Mazanie tukom Dobré Sudinitel trenia f
Mazanie vodou Vhodné ODPORUCGANIA
Mazanie technologickou  Dobré po

kvapalinou overeni odolnosti Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti

rToe

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi
—Valcové puzdra —Prirubové puzdra

Tvary lozisk doddvané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, pritlacné podlozky, polovi¢né loziska,
klzné dosky, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

VSeobecné: \VSeobecné pouZitie vSade, kde to umoznuju vliastnosti
materialu

Priemysel: L ekarske vybavenie, plachty a rolety, vedecké vybavenie,
hracie zariadenia, kancelarske vybavenie atd.

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 80
Dynamické N/mm? 40
Min. °C -40
Max. °C 140
10¢/K 22
m/s 1,0
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,06
Pro Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,24
Pro Ay/Ac =20 N/mm?2 x m/s 1,00
0,15-0,3
um 02-08
HV >200

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Mazanie vodou EP22

PLASTOVE LOZISKA
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SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

= Dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v

systémoch s domazavanim

= Odolnost voci kordzii vo vihkom /slanom prostredi

= Velmi dobry pomer ceny a vykonu

= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v

ramci obmedzen/ stoja na vstrekovanie plastov

= Spina $pecifikdcie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

POM
+ DeVNE mazivo

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Velmi dobré

Mazanie olejom Dobré
Mazanie tukom Dobré
Mazanie vodou Vhodné

Mazanie technologickou  Dobré po
kvapalinou overeni odolnosti

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Mazanie vodou EP22

VLASTNOSTI LOZISKA

VSEOBECNE

Pripustné zariadenie, p

Prevadzkova teplota

DOSTUPNOST

Tvary loZisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdra, prirubové
puzdra, pritlacné podlozky, klzné dosky, polovicné loziska,
individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

VsSeobecné: \/Seobecné pouZitie vSade, kde to umoznuju vlastnosti

materialu

Priemysel: Domace spotrebice, ndbytok, kancelarske vybavenie,

Sportové vybavenie a mnoho dalSich

Statické

Min.
Max.

Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti

SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U

Maximalny faktor pU

Sucinitel trenia f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

Pro Ay/Ac= 5
Pro Ay/Ac =10
Pro Ay/Ac = 20

JEDNOTKA HODNOTA
N/mm? 65
°C -40
°C 125
10%/K 120
m/s 1,0
N/mm?2 x m/s 0,04
N/mm?2 x m/s 0,09
N/mm2x m/s 0,18
0,18-0,3
pum 0,1-0,5
HV >200

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Plastové loziska

P10

LOZISKA ODOLNE VOCI UV ZIARENIU
VHODNE PRE VONKAJSIE APLIKACIE

VLASTNOSTI

= Loziska odolné voci UV Ziareniu

= Odolné proti oderu

= Nizka hmotnost

= Nizky koeficient trenia

= Velmi dobry vykon puzdra v suchych pracovnych podmienkach

= Dobry vykon puzdra v mazanych alebo ¢iasto¢ne mazanych
aplikaciach

= Odolny vo¢i kordézii vo vihkom / solnom prostredi

= Velmi dobry pomer ceny a vykonu

= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

=V rozsahu moznosti vstrekovacich nastrojov vyrobitelnost
neobmedzenych rozmerov a konstrukénych prvkov

= V/yhovuje Specifikaciam ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOJISKA

VSEOBECNE

POM + PTFE
+UV Stabilizator

Minimalna teplota

Maximalna teplota

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Velmi dobré Hustota
Mazanie olejom Dobré

Mazanie tukom Dobré Pevnost v tahu

Mazanie vodou Uspokojivé

Mazanie technologickou  Dobré po

kvapalinou overeni odolnosti Elasticky modul v tahu

Maximalne statické zataZenie
Sucinitel trenia f
Farba

Razova sila pre Charpyho skusky bez ohybu
Razova sila pre Charpyho skusky ohybom

Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti

Maximalny predizeny teplotny limit

DOSTUPNOST

Tvary loZisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdra, prirubové
puzdra, axialne kruzky, kizné dosky, polovi¢né puzdra, loziska na
zakazku

POUZITIE

Solarne zariadenia, vonkajsie aplikacie, volnocasové aplikacie

STANDARD JEDNOTKA HODNOTA
ISO 179/1eU kd/m? 45
ISO 179/1eA kd/m? 45
1ISO 11359-2:1999-10 x10® 120
°C/°F -40/-40
°C/°F 125/ 260
°C/°F 125/ 260
DINEN IS0 11832200410 /o™ 150
DIN EN ISO 527-1 :2012-06
DIN EN ISO 527-2 :2012-06 N/mm? / psi 50/ 7252
DIN EN ISO 527-3 :2003-07
DIN EN ISO 178:2013-09
DIN EN ISO 527-1:2012-06 N/mm? / psi 2750/ 398854
DIN EN ISO 604:2003-12
N/mm? / psi 65 /9500
0,09 - 0,15
Modra

PLASTOVE LOZISKA
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SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

= Velmi dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v

systémoch s domazavanim

= Odolnost voci kordzii vo vihkom / slanom prostredi

= Velmi dobry pomer ceny a vykonu

= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

= Spina $pecifikdcie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

PBT
+ DeVNg mazivo

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Velmi dobré

Mazanie olejom Dobré
Mazanie tukom Dobré
Mazanie vodou Velmi dobré

Mazanie technologickou  Dobré po
kvapalinou overeni odolnosti

VLASTNOSTI LOZISKA

VSEOBECNE

Pripustné zariadenie, p

Prevadzkova teplota

Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti

SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U

Maximalny faktor pU

Sucinitel trenia f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi
—Valcové puzdra —Prirubové puzdra

Tvary lozisk doddvané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, pritlacné podlozky, polovi¢né loziska,
klzné dosky, individudlna konstrukcia lozisk

POUZITIE

VSeobecné: \VSeobecné pouzitie vSade, kde to umoznuju vlastnosti

materialu

Priemysel: Domace spotrebice, ndbytok, kancelarske vybavenie,
Sportové vybavenie a mnoho dalSich

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 50
Min. °C -50
Max. °C 170
10%/K 90
m/s 1,0
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,05
Pro Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,10
Pro Ay/Ac = 20 N/mm2x m/s 0,20
0,22-0,37
pum 0,1-0,5
HV >200

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Plastové loziska

P30 b @ a

SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané na zakazku: Standardné tvary so
VLASTNOSTI Specialnymi rozmermi, pritlacné podlozky, polovi¢né loziska,
= Dobré viastnosti loziska v samomaznych systémoch klzné dosky, individuélna konstrukcia loZisk
= Velmi dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v POUZITIE

systémoch s domazavanim . . ) L o ]
VSeobecné: \VSeobecné pouzitie vsade, kde to umoziuju vliastnosti

= Odolnost voci kordzii vo vihkom / slanom prostredi materialu

= Velmi dobry pomer ceny a vykonu Priemysel: Domace spotrebice, nabytok, kancelarske vybavenie,

= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu Sportové vybavenie a mnoho dalsich

, o Aut bilovy pri I: Vodné ¢ dla, Pedale, Sedacky a iné
= Velmi dobra vykonnost v hydrodynamickych aplikaciach ttomobtlovy priemysel: vodne cerpadia, Fedale, sedacky aine

klzné plochy
= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov
= Spina $pecifikdcie ELV, WEEE a RoHS
MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
— VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
e
iy < .
) VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p Statické N/mm? 65
PAB6+AF . . i
+ pevné mazivo Prevadzkova teplota hz/l;; °g 288
Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti 10%/K 40
SAMOMAZNA PREVADZKA
. . Maximalna klzna rychlost, U m/s 1,0
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,05
Samomazna prevadzka Velmi dobré Maximalny faktor pU Pro Ay/Ac =10 N/mm? x m/s 0,10
Mazanie olejom Dobré Pro Au/Ac =20 N/mm?2x m/s 0,20
Mazanie tukom Dobré Sucinitel trenia f 0,08-0,16
Mazanie vodou Velmi dobré ODPORUCANIA
Mazanie technologickou  Dobré po Povrchova drsnost hriadel'a, Ra um 0,1-0,5
kvapalinou overeni odolnosti . L )
Povrchova tvrdost hriadela HV >200
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SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

= Dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v
systémoch s domazavanim

= Odolnost voci kordzii vo vihkom/ slanom prostredi

= Velmi dobry pomer ceny a vykonu v podmienkach s vysokymi
teplotami
= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

= Spia $pecifikécie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOJISKA

VSEOBECNE

Pripustné zariadenie, p
PPS
+ DeVNg mazivo
+Spojiva

Prevadzkova teplota

SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Velmi dobré

Maximalny faktor pU
Mazanie olejom Dobré

Sucinitel trenia f
ODPORUCANIA

Mazanie tukom Dobré
Mazanie vodou Velmi dobré

Mazanie technologickou  Dobré po
kvapalinou overeni odolnosti

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Valcové puzdra —Prirubové puzdra

Tvary lozisk doddvané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, pritlacné podlozky, polovi¢né loziska,
klzné dosky, individudlna konstrukcia lozisk

POUZITIE

VSeobecné: \VSeobecné pouzitie vSade, kde to umoznuju vlastnosti
materialu

Priemysel: Domace spotrebice, zariadenia na manipulaciu s
materidlom, vyroba pristrojov, herné automaty, bankomaty a
mnoho dalsich

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 83
Min. °C -40
Max. °C 240
10%/K 45
m/s 1,0
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,22
Pro Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,90
Pro Ay/Ac = 20 N/mm2x m/s 3,59
0,11-0,2
pum 02-08
HV >200

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE 3’]
A HIGHER QUALITY OF LIFE
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P44

SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobreé vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

= Dobreé vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v
systémoch s domazavanim

= Odolnost voci korézii vo vihkom/ slanom prostredi

= Velmi dobry pomer ceny a vykonu v podmienkach s vysokymi
teplotami

= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

= Splna $pecifikdcie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOJISKA

VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p
PPS 3 i
+ pevné mazivo Prevadzkova teplota
+Spojiva

SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti

DOSTUPNOST

Tvary loZisk dodavané na zakazku: \/alcové puzdra, pritlacné
podlozky, klzné dosky, polovicné loziska, zvlastne tvary ziskavané
lisovanim, loziska s vodiacou drazkou, mazacimi otvormi a
sUstruzenymi drazkami, individualna konstrukcia lozisk lisovanymi
drazkami, individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

VsSeobecné: \/Seobecné pouZitie vSade, kde to umoznuju viastnosti
materidlu

Priemysel: Domdce spotrebice, technoldgie vyuzivajice ventily,
elektronika, vyroba pristrojov a mnoho dalSich

Samomazna prevadzka Dobré

Mazanie olejom Velmi dobré

Mazanie tukom Velmi dobré
Mazanie vodou Velmi dobré

Mazanie technologickou  Dobré po
kvapalinou overeni odolnosti

PLASTOVE LOZISKA

Maximalny faktor pU

Sucinitel trenia f
ODPORUCANIA

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 95
Min. °C -40
Max. °C 240
10%/K 27
m/s 1,0
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,11
Pro Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,42
Pro Ay/Ac = 20 N/mm2 x m/s 1,69
0,16 - 0,26
pum 02-08
HV > 450
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SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobreé vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

= Dobreé vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v
systémoch s domazavanim

= Odolnost voci korézii vo vihkom/ slanom prostredi

= Velmi dobry pomer ceny a vykonu v podmienkach s vysokymi
teplotami

= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

= Splna $pecifikdcie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

o

VLASTNOSTI LOZISKA

VSEOBECNE

Pripustné zariadenie, p

PEEK
+DeVNé mazivo
+pojiva

Prevadzkova teplota

SAMOMAZNA PREVADZKA

Maximalna klzna rychlost, U

PREVADZKOVE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka Dobré Maximalny faktor pU
Mazanie olejom Velmi dobré

Mazanie tukom Velmi dobré Sucinitel trenia f
Mazanie vodou Velmi dobré ODPORUCANIA

Mazanie technologickou  Dobré po
kvapalinou overeni odolnosti

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

Povrchova tvrdost hriadela

Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi
—Valcové puzdra —Prirubové puzdra

Tvary lozisk doddvané na zakazku: Standardné tvary so
Specialnymi rozmermi, pritlacné podlozky, polovi¢né loziska,
klzné dosky, individualne konstrukcie lozisk

POUZITIE

VSeobecné: \VSeobecné pouZitie vSade, kde to umoznuju vliastnosti
materialu

Priemysel: Domace spotrebice, technoldgie vyuzivajice ventily,
elektronika, vyroba pristrojov a mnoho dalSich

JEDNOTKA HODNOTA
Statické N/mm? 90
Min. °C -100
Max. °C 290
10%/K 50
m/s 1,0
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,16
Pro Ay/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,66
Pro A/Ac = 20 N/mm?2 x m/s 2,63
0,12-0,21
pum 0,1-0,5
HV >200

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Mazanie vodou EP64

PUSHING BOUNDARIES TO CO-CREATE 33
A HIGHER QUALITY OF LIFE



TRIBOLOGICKE LOZISKA - Plastové loziska

P64

SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO DOSTUPNOST

Tvary loZisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdra, prirubové
VLASTNOSTI RPN . , DA
puzdrg, pritlacné podlozky, klzné dosky, polovicné loziska,
= Dobreé vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v individualna konstrukcia lozisk
systémoch s domazavanim

POUZITIE
= Vynikajuca odolnost voci erdzii prietokom a voci kavitacii

Vseobecné: \/Seobecne pouZitie vSade, kde to umoznuju viastnosti
= Odolnost voci korézii vo vihkom/slanom prostredi materialu
= Vhodné do podmienkami s velmi vysokymi teplotami Priemysel: Domace spotrebice, prepravné zariadenia, vyroba

= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu pristrojov, dopravniky a vefa dalSich

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzeni stroja na vstrekovanie plastov

= Spiiia $pecifikacie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p Statické N/mm? 125
PEEK ; °
. ) Min. C -100
ig;;jr:sémazwg Prevadzkova teplota Me:; c 290
Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti 10%/K 14
SAMOMAZNA PREVADZKA
. . Maximalna klzna rychlost, U m/s 1,0
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,09
Samomazna prevadzka Dobré Maximalny faktor pU Pro A/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,35
Mazanie olejom Velmi dobré Pro Ay/Ac =20 N/mm?2 x m/s 1,40
Mazanie tukom Velmi dobré Sucinitel trenia f 03-05
Mazanie vodou Dobré ODPORUCANIA
Mazanie technologickou  Dobré po Povrchova drsnost hriadela, Ra um 0,1-0,5
kvapalinou overeni odolnosti . L )
Povrchova tvrdost hriadela HV > 450
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P73

SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO

VLASTNOSTI

= Dobreé vlastnosti loziska v samomaznych systémoch

= Dobreé vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v
systémoch s domazavanim

= Odolnost voci korézii vo vihkom/slanom prostredi
= Velmi dobrd rozmerova stélost
= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzenia stroja na vstrekovanie plastov

= Spiiia $pecifikacie ELV, WEEE a RoHS

DOSTUPNOST

Tvary loZisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdra, prirubové
puzdra, pritlacné podlozky, klzné dosky, polovicné loziska,
individualna konstrukcia lozisk

POUZITIE

Vseobecne: \/Seobecne pouZitie vSade, kde to umoznuju viastnosti
materidlu

Automobilovy priemysel: Automatické prevodovky, cerpadla,
tesnenie do turboduchadiel, piestové krazky, ventilové sedla,
tesnenie

Priemysel: Kontinualne pece, susiace pece pri nanasani
povrchovych vrstiev, textilné stroje a vela dalsich

Iné: Letecky priemysel: Znizenie hmotnosti nahradenim hliniku
alebo kovovych zliatin pri zachovani mimoriadne vysokej stability
a viskozity. Doddva sa v prevedeni do extrémne vysokych a
extrémne nizkych teplét, napr. do lopatiek kompresorov v
prudovych motoroch

MIKROSKOPICKY PRIEREZ .
VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p Statické N/mm? 105
PAI ; °
L < p Min. C -200
ig;;jr:sémazwg Prevadzkova teplota Max. °C 260
Suéinitel teplotnej dizkovej roztaznosti 10%/K 25
SAMOMAZNA PREVADZKA
. . Maximalna klzna rychlost, U m/s 2,5
PREVADZKOVE VLASTNOSTI
Pro Ay/Ac= 5 N/mm?2 x m/s 0,10
Samomazna prevadzka Dobré Maximalny faktor pU Pro A/Ac =10 N/mm?2 x m/s 0,39
Mazanie olejom Dobré Pro Ay/Ac =20 N/mm?2x m/s 1,57
Mazanie tukom Dobré Sucinitel trenia f 0,19 - 0,31
Mazanie vodou Vhodné MAZANI
Mazanie technologickou  Dobré po Maximalna klzna rychlost, U m/s 50
kvapalinou overeni odolnosti L
ODPORUCANIA
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI Povrchova drsnost hriadel’a, Ra ym 02-08
Mazanie vodou EP64 Povrchova tvrdost hriadela HV >200
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P79

9 @O

SAMOMAZNE PLASTOVE LOZISKO DOSTUPNOST
Tvary loZisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdra, prirubové
VLASTNOSTI RPN . , DA
puzdrg, pritlacné podlozky, klzné dosky, polovicné loziska,
= Vynikajuca odolnost proti erdzii prietokom a proti kavitécii individualna konstrukcia loZisk
= Vynikajuce vlastnosti v systémoch s plnym mazanim POUilTlE
= Odolnost voci kordzii vo vihkom/slanom prostred Vseobecne: VSeobecne pouzitie viade, kde to umoziuju vlastnosti

= Vynikajlca rozmerova stélost materidlu

— Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu Automobilovy priemysel: Automatické prevodovky

Priemysel: Domace spotrebice, regulacné ventily, armatury,

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v Y ) R
textilné stroje a vela dalSich

ramci obmedzenia stroja na vstrekovanie plastov

— Splna $pecifikdcie ELV, WEEE a RoHS

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
Pripustné zariadenie, p Statické N/mm? 130
PAI . . i
+ DEVﬂé mazivo Prevadzkova teplota hz/l;; og 528
+spojiva B '
Sucinitel teplotnej dlZkovej roztaznosti 106/K 9
MAZANI
. - Maximalna klzna rychlost, U m/s 10,0
PREVADZKOVE VLASTNOSTI L.
Maximalny faktor pU N/mm? x m/s 10,0
Samomazna .
prevadzka Neodporuica sa Stginitel trenia f 0,005-0,1
Mazanie olejom Velmi dobré ODPORUCANIA
Mazanie tukom Velmi dobré Povrchova drsnost hriadela, Ra pm 02-08
Mazanie vodou Vhodné Povrchova tvrdost hriadela HV > 500

Mazanie technologickou Dobré po
kvapalinou overeni odolnosti

PRE VYNIKAJGCE VLASTNOSTI

Samomazna prevadzka EP73

Mazanie vodou EP64
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KA (Glacetal

AXIALNA PLASTOVA PODLOZKA

VLASTNOSTI

= Dobré vlastnosti loziska v nenarocnych prevadzkovych
podmienkach

= Dobré vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v
systémoch s domazavanim

= Odolnost voci korézii vo vihkom/slanom prostredi
= Velmi dobry pomer ceny a vykonu

= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

MIKROSKOPICKY PRIEREZ VLASTNOSTI LOJISKA
VSEOBECNE
Pripustné zariadenie,
POM P i

Prevadzkova teplota

MAZANI TUKOM

Maximalna klzna rychlost, U

Maximalny faktor pU
Samomazna prevadzka Vhodné Sucinitel trenia f
Mazanie olejom Dobré ODPORUCANIA
Mazanie tukom Dobré

Mazanie vodou Vhodné

Povrchova tvrdost hriadela

Mazanie technologickou

Povrchova drsnost hriadel'a, Ra

DOSTUPNOST

Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Klzné pritlacné podlozky

Nestandardné diely na zakazku

POUZITIE

Priemysel: Pritlacné podloZky sa pouZivaju ako axialne loZiska v
kombinécii so vsetkymi valcovymi puzdrami podla ISO 3547, aby
sa zabranilo kontaktu kovu s kovom a poskodeniu trenim

Statické
Dynamické
Min.

Max.

Normalny
Dlhsia Zivotnost

HODNOTA

20
10

- 40
80

1,5
0,35
0,08-0,12

<04

>200
> 350

. Vhodné
kvapalinou
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka EP22
Mazanie vodou EP22
Mazanie technologickou EP22

kvapalinou
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Plastové loziska

Multilube

TERMOPLASTICKE KLZNE LOZISKO DOSTUPNOST
Tvary loZisk dodavané na zakazku: \Valcové puzdra, prirubové
VLASTNOSTI puzdrg, pritlacné podlozky, klzné dosky, polovicné loziska,
= Dobré vlastnosti loziska v samomaznych systémoch individualna konstrukcia lozisk
= Dobreé vlastnosti loziska v systémoch s mazanim alebo v POUilTlE

systémoch s domazavanim
Priemysel: Spojenie pomocou ¢lankov, zavesenie sedaciek
= Odolnost voci korézii vo vihkom/slanom prostredi
= Dobry pomer ceny a vykonu
= Velmi dobry pomer hmotnosti a vykonu

= Prakticky neobmedzené rozmery a konstrukéné parametre v
ramci obmedzenia stroja na vstrekovanie plastov

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
VSEOBECNE
Pripustné zariadenie R e <l
POM P ' P Dynamické N/mm?2 30
ipevpé/mazivo Min, c 40
Spojiva Prevadzkova teplota Max. °C 80
Okamzita °C 120
Suginitel teplotnej dizkovej roztaznosti 106/K 101
PREVADZKOVE VLASTNOSTI SAMOMAZNA PREVADZKA
Samomazna prevadzka Dobré Maximélna klzna rychlost, U m/s 1,5
Mazanie olejom Bafs Maximalny faktor pU N/mm? x m/s 0,6
Mazanie tukom Dobré Sucinitel trenia f 0,1-02
Mazanie vodou Vhodné ODPORUCANIA
Mazanie technologickou '« Povrchova drsnost hriadela, Ra pum 02-08
kvapalinou Normalny > 200
Povrchova tvrdost hriadela Dihsia Zivotnost HB > 350
PRE VYNIKAJUCE VLASTNOSTI
Samomazna prevadzka EP22
Mazanie technologickou EP22

kvapalinou
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TRIBOLOGICKE LOZISKA - Viaknami spevnené kompozitné loziskd

GAR-MAX®

{.‘ compliant

RoHS
SAMOI\{!AZNE KLZNE LOZISKO DOSTUPNOST
VYSTUZENE VINUTYMI VLAKNAMI Tvary lozisk dodavané so Standardnymi rozmermi

—Valcové puzdra

VLASTNOSTI

R Tvary lozisk dodavané na zakazku: Valcové puzdra nestandardnej
= Vysoka zataz

dizky a s ne$tandardnou hribkou steny, individudina konstrukcia

= Vynikajica odolnost proti ndarazom a vychyleniam puzdier
= Vynikajuca odolnost voci znecisteniu POUilTlE
= Velmi dobra odolnost voci treniu a opotrebovaniu Priemysel: Riadiace spoje pomocou &lankov, panty do

hydraulickych valcov, zdvihacie ploSiny, noznicové zdvihacie
ploginy, Zeriavy, kladkostroje, zdvihacie vrata, hibkové lopaty,
= Velmi dobra vykonnost pri suchom zatazeni kolesové rypadld, smykové nakladade, ¢elné nakladage

= Dobrd chemickd odolnost

= Loziska GAR-MAX® su dostupné podla DIN ISO 4379 ako
nahrada tradi¢nych domazavanych bronzovych lozisk

MIKROSKOPICKY PRIEREZ

VLASTNOSTI LOZISKA JEDNOTKA HODNOTA
Kiznd vrstva VSEOBE